Szénacel cso- es
presidom rendszer
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Szénacél csérendszer

A horganyzott szénacel CHIBRO présidom rendszer
megbizhato és hatekony megoldast kinal kulonbozo ipari,
lakossagi es kereskedelmi csOhalozatok kialakitasahoz
12 mm-tol 108 mm atmeraig.

Fittingek:

Szénacél, horganyzott idomok @ 12 mm + @ 108 mm

Csovek:

Vekonyfalu, hosszvarratnal hegesztett szénacel
csO, EN10305-3 szabvany szerint 1.0034-E195 @
alapanyagbol keszitve, kivul horganyzott kivitelben




A Chibro présidom rendszer fobb elonyel

» Gyors es egyszeru szereles

» Baratsagtalan uzemi feltetelek mellett is megbizhato
csoOhalozat

* Hagyomanyos rendszereknel megszokott mihelymunka
megszunése

* A mozgatott es beépitett anyag tomegenek csokkenese
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» Szereles kozben nincs tlzveszely

* Rendszergarancia 3 millid € ertekben™

* Feltételekrdl érdeklédjon szakuzleteinkben




A Chibro rendszer alkalmazasi teruletel
o zart fUtési rendszerek

* szolar rendszerek

* hitesi- es klimaberendezések

 technologiai cs6halézatok

* sUritett levegOs €s semleges gaz rendszerek

 vakuumos berendezések

Uzemi hémérséklet: -20°C + +120 °C @

Maximalis nyomas: 16 bar

Vakuumos rendszerekben: -0,95 bar




O-gyuruk egyedi alkalmazasokhoz

EPDM FKM NBR Alapanyag
Fekete Zold Barna Szin
-20 + +120 °C -20 + +200 °C -20 + +100 °C HOomérseklet

Altalanos Szolar Olaj- és kenbanyag | Alkalmazasi
felhasznalas rendszerek rendszerek terulet




CsOmeéretek

Cso kulso atméro
[mm]

Falvastagsag
[mm]

Cso kulso atméro
[mm]

Falvastagsag
[mm]

12

1,2

64

1,5

15

1,2

66,7

1,5

18

1,2

76,1

22

1,5

88,9

28

1,5

108

35

1,5

42

1,5

54

1,5




l[domvalasztek
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Preskotesek kialakitasa
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A |0 preskotes kialakitasahoz szukseges

A csovet megfeleld szerszammal darabolni

» Kulsé sorjatlanitassal védeni az O-gyirGt a sérulestdl

 Belso sorjatlanitassal megakadalyozni az uzem kozbeni anyag levalast
* Jelolje be az illesztés melységét a csovon

A csovet kozpontosan tolja a préesidomba

* Az idom préselésével készitse el a kotést
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Megfelelo szerszammal vagja meretre
a csovet
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Sorjatlanitsa a csovet kivulrol es
belulrdl is




Jelolje be az illesztes melyseget a
_csovon

s Bevono’ros csorol a bevono’ro’r el I<e||
tavolitani...




1 lllesztesi
melyseg

B A min. _

L min.

D [mm] C [mm] A min. [mm] L min. [mm]
Csoéatméro | lllesztési mélység | ldom tavolsag | Min. cs6hossz
12 18 20 58
15 20 20 60
18 21 20 62

22 21 20 62
28 24 20 68 @

35 27 20 74
42 32 30 94
54 38 30




EllenOrizze a cso tisztasagat ...




A csovet kc'izpontsan tolja a
presidomba
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... ellendrizze az O-gyuUrJ épseget,
felfekvését ...




A kotes ki.alakl’téséhoz- megifelélc’j
prespofat es gepet hasznaljon

= v S S =
* e - -y

A préselés eldtt ellendrizze az illesztést...
... a présgepet...




Preskotes aiakja

Nem preselt kotés Préselt kotés

O-gyurd Présidom




Minimalis hely a préskétéshez

Jc

18 35
27 5 5 | 45

81 1 1 85 1
60 7 7 76 1

24 32




Csovek rogzitese

Helyes

—— Nem helyes
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A csovek rogzitesehez két kulonbozo bilincs hasznalhato:
fix megfogasu és csuszo bilincs.

Csobilincset nem szabad idomra vagy olyan helyre tenni, ahol @

megakadalyozza, hogy az oldalagak szabadon mozogjanak a
hotagulas soran.




Presgep 12 + 54 mm




Présgép 12 + 54 mm (akkus)




Préspofak 12 + 35 mm




Préespofak 42 + 54 mm — adapterrel
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